KLINKMANN TKREM

Klasifikuojant kabelini kopéiy elementus, svarbu atsizvelgt@plinkos poveik nuo
kurio priklauso 3i elemeng cinko sluoksnio stiprumas. Cinko sluoksnio prildamyl nuo
aplinkos slygy pateikta zemiau eséoje lentetje:

Aplinkos Aplinkos tipas Saugaus cinko sluoksnio
korozijos Lauko salygos Vidaus galygos sumazjimas
klasifikacija
Cl Iprasta Sildymo patalpa 0,1 pm/metus
C2 Mazai uzterSta Silpnai Sildoma patalpa  nuo 0,1 iki 0,7 pm/metus
aplinka
C3 Pramonir aplinka Padidinto uzterStuma nuo 0,7 iki 2,1 pm/metus
aplinka
C4 Stipriai uztersta Patalpa su padidintu| nuo 2,1 iki 4,2 pm/metus
aplinka chemikal; kiekiu
C5-l Stipriai uztersta, Didelio uzterStumo | nuo 4,2 iki 8,2 pum/metus
atSiauri aplinka patalpa
C5-M Didelio druskingumo| Didelio uzterStumo | nuo 4,2 iki 8,2 pm/metus
aplinka patalpa

(Atitinka EN 1SO 12944-2)

CINKAVIMO METODAI

Galvanizuota danga (DIN 50961)Kopéciy elementai dedami elektrolito voned.
Proceso metu ant pavirSiaus nusodinami cinko joRauirSius tampa Svelnus, Sviesus, blizgus,
sluoksnio storis apie 5 pum.

~Sendzimir metodas (DIN EN 10142).Valcavimo ludu plieno lakStai padengiami
vienodu neplonesniu nei 19 pum cinko sluoksniu. TpksirSius net ir subraizytas meys ir
iSlaikys savo estetigkiSvaizdy daugel metp.Gaminiai iS karStai cinkuoto plonalaks plieno
tinkami naudoti patalpose, kurios pagal aplinkosgikio laipsn priskiriamos klasms C1 ir C2.
Tipiniai tokiy gaminip naudojimo objektai yra sausos patalpos - biurgkamerciniai pastatai,
prekybos centrai, supermarketai, mokyklos, ligésjrpramoniniai cechai, satii, sporto sals ir
t.t.

Cinkavimas panardinimo metodu (DIN 50976).Pagal § metod,, i vonia su karstu
cinku (~450°C) panardinamas jau pagamintas gamikigsStai cinkuoti gaminiai gaminami iS
neapdoroto plonalak® plieno. Po pagaminimo gaminiai praeina paruoSimi@ap, tada
panardinamii vonia su iSlydytu cinku. Apie tokius gaminius sakomadkge yra cinkuoti
panardinimo bdu (gilusis cinkavimas). Ne plonesnis kaip 55 pmkaoi sluoksnis padengia wis
gamin, iskaitant nupjovimo briaunas ir suvirinimaikgs. Panardinimoialu cinkuojamos kabeliés
kopecios ir joms priklausantys priedai. Priklausomai raiemirés reakcijos greio, plienas gal
buti tiek Sviesiali, tiek tamsiai rudos spalvos. Kar&tinkuoti gaminiai atitinka DIN 50976 standart
ir tinkami naudoti patalpose, kurios pagal aplinkaweikio laipsi priskiriamos kladms C1, C2,
C3 ir C4. Tipiniai tokiy gaminii naudojimo objektai yra konstrukcijos po atviru dami,
gamybires ir pramoniis patalpos su dideliu éynumo ir uzterStumo lygiu.

Standartas DIN 50976 nusako vidutomnko sluoksnio sty kuris minimaliai turi fti lygus:
= 45 pm — gaminiams, kuristoris iki 1 mm
= 50 um — gaminiams, kuristoris nuo 1 iki 3 mm
= 60 um — gaminiams, kuristoris nuo 3 iki 6 mm



DIN 50976 standagtatitinkantys kit; Saliy standartai:

DidZioji Britanija | BS 729
Prandizija NF A91-122
JAV ASTM 13 A 386
Svedija SS 2950

Kiti ISO 1459 ir 1461
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